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VORTEIL  IN  FORM  VON  LEISTUNG
ADVANTAGE  IN  RESPECT  OF  PERFORMANCE
Die Lö sung für gute Rech ner / The so lu ti on for cool cal cu la tors

Sie sind Werkzeughersteller und suchen
einen Werkstoff für Hochleistungsformen

Sie for dern fol gen de Ei gen schaf ten:

• gute Po lier bar keit,

• bis her un er reich te Maß be stän dig keit,

• höch sten Ver schleiß wi der stand,

• höch ste Kor ro sions be stän dig keit.

Wenn Sie mit die sen Fak to ren rech nen,
dann ha ben Sie jetzt die Lö sung:

Sie kön nen mit wirt schaft li cher Er zeu gung
qua li ta tiv hoch wer tigs ter Werk zeu ge im
Wett be werb ge win nen.

Sie sind Kunststoffverarbeiter und suchen 
Hochleistungsformen für Groß-Serien

Sie stel len fol gen de An for de run gen:

♠ Tei le höch ster Prä zi si on,

♠ Ver ar beit bar keit von Kunst stof fen mit
ab ra si ven und kor ro si ven Zu sät zen,

♠ hö he re Ver ar bei tungs tem pe ra tu ren.

Wenn die Qua li tät Ih rer Pro duk te und die
Fer ti gungs si cher heit  der  Schlüs sel  zu Ih -
rem Er folg sind, dann ha ben Sie jetzt die
Lö sung:
Hoch lei stungs for men aus BÖH LER M390
MICROCLEAN.

You are a toolmaker looking for a
material suited for high-performance
plastic moulds

You re qui re the fol lo wing pro per ties:

• good po lis ha bi li ty,

• un pre ce den ted di men sio nal sta bi li ty,

• su pre me wear re sis tan ce,

• op ti mum cor ro si on re sis tan ce.

If the se are the fac tors you cal cu la te with,
you have now found your so lu ti on:

You can win the com pe ti ti on by the eco no -
mic pro duc ti on of high-quality tools.

You   are   a   plastics   processor   looking
for high-performance moulds for
long-series production

Your re qui re ments are:

♠ parts of hig hest pre ci si on,

♠ pro ces sa bi li ty of plas tics con tai ning ab -
ra si ve and cor ro si ve fil lers,

♠ ele vat ed pro ces sing tem pe ra tu res.

If pro duct qua li ty and pro duc ti on sa fe ty are
the keys to your suc ces, you have now
found your so lu ti on:

High-performance moulds made from
BÖH LER M390 MICROCLEAN.
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Werk zeug stahl für die Elek tro nik in du strie,
Chips - her ge stellt bei
 AMS-Unterpremstätten/Aust ria 

Tool steel in the elec tro nic in du stry,
Chips made by AMS-Unterpremstätten /Aust ria

Sie sind Spritzgießmaschinenhersteller
und müssen anspruchsvolle Kunden
zufriedenstellen.

Sie for dern fol gen de Vor tei le:

♦ grö ße re Wirt schaft lich keit der Ma schi -
nen,

♦ hö he re Le bens dau er der Ver schleiß tei -
le,

♦ hö he re Ge samt qua li tät.

Wenn  Ihre  Kun den  mit  noch  grö ße rer
Ren ta bi li tät der Ma schi nen rech nen, dann
ha ben Sie jetzt die Lö sung:

Ge ra de für höchst be an spruch te Ver -
schleiß tei le, wie Schne cken oder Rück -
strom sper ren bringt 
BÖH LER M390 MICROCLEAN ent schei -
den de Vor tei le und ver bes sert die Qua li tät
der Ma schi ne.

You are a manufacturer of injection
moulding machines having to satisfy
exacting customer demands.

You re qui re the fol lo wing ad van ta ges:

♦ hig her ma chi ne eco no my,

♦ lon ger ser vi ce life of wear parts,

♦ hig her over all qua li ty.

If the se are your cus to mers re qui re ments
you have now found your so lu ti on:

Espe ci al ly for se ver ely stres sed wear parts
such as screws and back flow check val ves, 
the use of 
BÖH LER  M390  MICROCLEAN  of fers  de -
ci si ve ad van ta ges and rai ses the ma chi ne
qua li ty.
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VORTEIL  IN  FORM  VON  PRODUKTIVITÄT
ADVANTAGE  IN  RESPECT  OF  PRODUCTIVITY
Die Lö sung mit star kem Nut zen / The highly pro fi tab le so lu ti on

Kostenreduktion  und 
Produktionssicherheit  durch 
BÖHLER M390 MICROCLEAN

Tech ni sche Da ten:
Ver ar bei tungs ma te ri al:
Du ro plast-Preßmasse mit 20% Glas fa ser.

Spritz teil:
Kon takt ele ment für Schal ter re lais,
Stück ge wicht: 3,5 g

Werk zeug be darf für eine Se rie von 
4 000 000 Stück

BÖH LER M390 MI CRO CLE AN . . . . . . 1 Werk zeug
1.2379 . . . . . . . . . . . . . . . . . 4 Werk zeu ge

Ersparnis  durch
BÖHLER M390 MICROCLEAN
€ 8852

Cost reduction and increase in
productivity  thanks  to 
BÖHLER M390 MICROCLEAN

Tech ni cal data:
Moul ding ma te ri al:
Ther mo set ting plas tic con tai ning 20%
glass fi bre.

In jec ti on moul ded part:
Con tact ele ment for swit ching re lay,
unit weight: 3,5 g

Num ber of tools nee ded for a se ries of
4,000,000 pie ces

BÖH LER M390 MI CRO CLE AN . . . . . . . . . 1 tool
steel to W.Nr. 1.2379 . . . . . . . . . 4 tools

Savings using
BÖHLER M390 MICROCLEAN
 € 8852
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VORTEIL  IN  FORM  VON  INTELLIGENZ
ADVANTAGE  IN  RESPECT  OF  INTELLIGENCE
Die Lö sung durch me tall ur gi sche Per fek ti on
The so lu ti on through me tall ur gical per fec ti on

BÖH LER M390 MI CRO CLE AN. Die se For -
mel ist das Er geb nis lang jäh ri ger For -
schung und Ent wick lung und jahr zen te lan -
ger Er fah rung in der Pul ver me tal lur gie. 
Un ser pul ver me tall ur gi scher her ge stell ter
Hoch lei stungs-Kunststofformenstahl wur -
de pra xis orien tiert ent wi ckelt. 
Wir bie ten die per fek te Lö sung für un se re
an spruchs vol len Kun den in der kunst stoff -
ver ar bei ten den In du strie.

Aus ge hend von sei ge rungs frei en und ho -
mo ge nen Le gie rungs pul vern wird in ei nem
Dif fu sions pro zeß un ter Druck und Tem pe -
ra tur der ein zig ar ti ge Kunst stoff or mens tahl
mit iso tro pen Ei gen schaf ten her ge stellt.

BÖH LER M390 MICROCLEAN

Ver gleich der Mi kro struk tur im ge här te ten
und an ge las se nen Zu stand:
(Ver grö ße rung 500:1)

BÖH LER M390 MI CRO CLE AN is the re sult
of long ye ars of re search and de ve lop ment
and de ca des of ex pe rien ce in the field of
powder me tal lur gy.
This high-performance plas tic mould steel
was de ve lo ped espe ci al ly for cus to mers in -
vol ved in the la test hi-tech ap pli ca tions of
the plas tics pro ces sing in du stry.

Seg re ga ti on-free  and  ho mo ge ne ous me -
tal powders are dif fu sed at high pres su re
and tem pe ra tu re to pro du ce a uni que plas -
tic mould steel with iso tro pic pro per ties.

1.4528 X105CrCo Mo18 2

Mi cro struc tu re com pa ri son in the as har de -
ned and tem pe red con di ti on: 
(M=500x)
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VORTEIL  IN  FORM  VON  ZEIT
ADVANTAGE  IN  RESPECT  OF  TIME
Die Lö sung durch re du zier te Po lier zei ten / The so lu ti on by re du ced po lis hing ti mes

Rück strom sper re

Zeit ist Geld.
Auf grund der pul ver me tall ur gi schen Her -
stel lung von BÖH LER M390 MICROCLEAN 
lie gen  die  Po lier zei ten  dras tisch  un ter je -
nen klas si scher For men werk stof fe.
So ge win nen Sie kost ba re Zeit.

Back flow check val ves

Time is mo ney.
Thanks powder-metallurgy pro duc ti on of
BÖH LER M390 MICROCLEAN,  the  po lis -
hing ti mes are sub stan ti al ly shor ter than
tho se re qui red for con ven tio nal mould ma -
te ri als. 
Thus you save va lu ab le time and mo ney.
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VORTEIL  IN  FORM  VON  BESTÄNDIGKEIT
ADVANTAGE  IN  RESPECT  OF  CORROSION  RESISTANCE
Die Lö sung bei star ker Kor ro si on / The so lu ti on for highly cor ro si ve con di tions

Le gen de / Le gend:

1 . . . BÖH LER M390 MICROCLEAN

2 . . . 1.2316 / X36CrMo17

3 . . . 1.4112 / X90CrMoV18

4 . . . C=2.2, Cr=17.5, V=5.75, Mo=0.5 (%) PM

5 . . . C=0.28, Si=0.7, Mn=1.1, Cr=16.7, S=0.12 (%)

6 . . . C=1.7, Cr=16.0, Mo=0.5, V=2.5 (%) PM

7 . . . 1.2083 / X42Cr13

8 . . . 1.2380 / X220CrVMo13 4 PM /
         1.2379 / X155CrVMo12 1

9 . . . 1.2706 / X3Ni Co Mo18 8 5

Aus ge zeich ne tes Kor ro sions ver hal ten von
BÖH LER M390 MI CRO CLE AN

Kor ro sions be stän dig keit:
BÖH LER  M390  MI CRO CLE AN
im Ver gleich mit an de ren Werk stof fen

Die neue Klas se der Kor ro sions be stän dig -
keit macht sich be zahlt. Die Tests er ga ben,
daß BÖH LER M390 MICROCLEAN eine
neue Di men si on in die sem Be reich er öff net
und die Ver wen dung hoch kor ro si ver Kunst -
stof fe er mög licht.
Das ist für die Kunst stoff-Verarbeitung von
re vo lu tio nä rer Be deu tung.

Ex cel lent cor ro si on re sis tan ce of
BÖH LER M390 MI CRO CLE AN

Cor ro si on re sis tan ce: 
BÖH LER  M390  MI CRO CLE AN
com pa red  with ot her ma te ri als

Test  have  shown  that  BÖH LER  M390
MICROCLEAN opens up a new di men si on
in cor ro si on re sis tan ce ma king pos si ble the 
ef fi cient pro ces sing of highly cor ro si ve
plas tics.
In plas tics pro ces sing, this cons ti tu tes a re -
vo lu tio na ry step for ward.
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VORTEIL  IN  FORM  VON  WIDERSTAND
ADVANTAGE  IN  RESPECT  OF  WEAR  RESISTANCE
Die Lö sung für Pro duk ti on in gro ßer Se rie / The so lu ti on for long-series pro duc ti on

Le gen de / Le gend:

1 . . . BÖH LER M390 MICROCLEAN

2 . . . 1.2379 / X155CrVMo12 1

3 . . . C=2.45, Cr=5.25, V=9.75, Mo=1.3 (%) PM

4 . . . 1.8550 / 34CrAl Ni7
         (plas ma ni triert / plas ma ni tri ded)

Der vergleichende Verschleißtest zeigt
den   hervorragenden   Verschleißwider-
stand von BÖHLER M390 MICROCLEAN

Plätt chen ver schleiß test:
(10 kg PA66, 35% GF)
BÖH LER M390 MICROCLEAN = 100%

Die Le bens dau er Ih rer Werk zeu ge be ein -
flußt ent schei dend Ihre Wirt schaft lich keit.
Kon trol lauf wand und Werk zeug wech sel -
kos ten sind we sent li che Fak to ren in der
Kal ku la ti on.

BÖH LER M390 MI CRO CLE AN
ist der Schlüs sel für hohe Stück zah len für
Auf la gen größ ter Se rien.

Die hohe Stand zeit durch die sen neu en
Stahl ga ran tiert Ih nen Si cher heit bei re du -
zier ten Ge samt kos ten.

Die Lei stungs fä hig keit die ses Stah les ist Ihr
Vor teil.

Tests shown a new dimension in wear
resistance made possible by
BÖHLER M390 MICROCLEAN

Wear test:
(10 kg of PA66, 35% glass fi bre)
BÖH LER M390 MICROCLEAN = 100%

The ser vi ce time of your tools has a de ci si ve 
in flu en ce on your eco no my.
Costs for in spec ti on and chan ge of tools
are ess en ti al fac tors in the cal cu la ti on.

BÖH LER M390 MI CRO CLE AN
is the so lu ti on, if you are wil ling to pro ce du -
re a lar ge num ber of pie ces.

The im pro ved ser vi ce time of this new
brand gi ves you se cu ri ty du ring pro duc ti on
at re du ced costs per unit.

The ef fi cien cy of this steel is your ad van ta -
ge.
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VORTEIL  IN  FORM  VON  ZÄHIGKEIT
ADVANTAGE  IN  RESPECT  OF  TOUGHNESS
Die Lö sung für höch ste Si cher heit / The so lu ti on for high se cu ri ty

Ther mo plast spritz werk zeug aus
BÖH LER M390 MI CRO CLE AN,
Werk zeug her ge stellt bei Fa. Spre cher + Schuh AG,
Aa rau /Schweiz

In jec ti on mould for the pro ces sing of ther mo plasts
BÖH LER M390 MICROCLEAN
Tool made by Spre cher + Schuh AG,
Aa rau/Swit zer land

BÖHLER M390 MICROCLEAN
Statischer Biegeversuch

Si cher heit ge gen Bruch ist ei nes der höch -
sten Ge bo te der Wirt schaft lich keit des
Werk zeu ges.
BÖH LER M390 MICROCLEAN ver eint die
be sten Ei gen schaf ten:

♦ die Bruch si cher heit liegt auf dem ho hen 
Ni veau von Schnell ar beits stahl,

♦ die Kerb schlag zä hig keit ist mehr fach
hö her als bei Schnell ar beits stahl,

♦ die Bruch si cher heit von
BÖH LER M390 MI CRO CLE AN über trifft 
da mit  weit  den  her kömm li chen Stan -
dard.

BÖHLER M390 MICROCLEAN
Static bending test

Se cu ri ty  against  frac tu re  is  a  pri me re qui -
re ment for en su ring the eco no mic ef fi cien -
cy of a tool.
BÖH LER M390 MICROCLEAN com bi nes
the best pro per ties:

♦ its ul ti ma te ben ding stress is as high as
that of high-speed steels,

♦ its  not ched  bar  im pact  strength is se -
ve ral ti mes hig her than that of
high-speed steels,

♦ the se cu ri ty of  
BÖH LER M390 MI CRO CLE AN against
frac tu re  thus  ex ceeds  by  far  the con -
ven tio nal stan dards.
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VORTEIL  IN  FORM  VON  VIELSEITIGKEIT
ADVANTAGE  IN  RESPECT  OF  VERSATILITY
Die Lö sung für höch ste An for de run gen / The so lu ti on for se ve rest re qui re ments

Werkstoffeigenschaften
Un ser BÖH LER M390 MI CRO CLE AN
ist ein kor ro sions be stän di ger mar ten si ti -
scher Chroms tahl.
Gro ße An tei le an klei nen, feinst ver teil ten
Cr- und V-Karbiden in ei ner Grund mas se
mit min de stens 12% Chrom bie ten gleich -
zei tig:

• höch ste Kor ro sions be stän dig keit,

• be sten Ver schleiß wi der stand,

• aus ge zeich ne te Po lier bar keit.

Anwendungsbeispiele:
♦ For men ein sät ze für die Her stel lung von

Com pact Discs,

♦ For men zur Ver ar bei tung che misch an -
grei fen der Preß mas sen mit Zu sät zen
von stark ver schlei ßen den Füll stof fen,

♦ For men zur Ver ar bei tung von Du ro plas -
ten,

♦ For men zur Her stel lung von Chips für
die Elek tro nik in du strie,

♦ Schne cken für Spritz gieß ma schi nen,

♦ Aus klei dun gen von Spritz gieß zy lin dern,

♦ Rück strom sper ren für Spritz gieß ma -
schi nen.

Auf grund sei ner her vor ra gen den Ei gen -
schaf ten eig net sich 
BÖH LER  M390 MICROCLEAN auch für an -
de re Be rei che:

♠ Bau tei le für Ma schi nen in der Le bens -
mit tel in du strie,

♠ Mes ser klin gen,

♠ schnei den de chi rur gi sche In stru men te,

♠ Tel ler mes ser für die Fleisch in du strie.

Material properties
Our  BÖH LER M390 MI CRO CLE AN
 gra de is  a  cor ro si on  re sis tant,  mar ten si tic  
chro mi um steel.
Lar ge per cen ta ges of small, fi ne ly dis per -
sed Cr- and V-carbides in a ma trix con tai -
ning at least 12% chro mi um of fer the fol lo -
wing be ne fits:

• hig hest cor ro si on re sis tan ce,

• op ti mum wear re sis tan ce,

• ex cel lent po lis ha bi li ty.

Examples of applications:
♦ Mould in serts for the pro duc ti on of

com pact discs,

♦ Moulds for the pro ces sing of che mi cal ly 
ag gres si ve plas tics con tai ning highly
ab ra si ve fil lers,

♦ Moulds for the pro ces sing of du ro -
plasts,

♦ Moulds for the pro duc ti on of chips for
the elec tro nics in du stry,

♦ Screws for in jec ti on moul ding ma chi -
nes,

♦ Li nings for in jec ti on moul ding cy lin ders,

♦ Back flow check val ves for in jec ti on
moul ding ma chi nes.

Thanks  to  its  out stan ding  pro per ties,
BÖH LER M390 MI CRO CLE AN
is also suit ed for ot her in du stri al seg ments:

♠ Ma chi ne com po nents for the food pro -
ces sing in du stry,

♠ Kni ve bla des,

♠ Cut ting-type sur gi cal in stru ments,

♠ Cir cu lar slit ting kni ves for the meat pro -
ces sing in du stry.
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Spritz gieß form für die Her stel lung von Ku gel -
schrei ber tei len. 
Werk zeug her ge stellt bei 
Fa. En gel, Schwert berg / Aust ria

In jec ti on  mould  for  the  pro duc ti on  of parts  for
ball-point pens. 
Tool made by En gel, Schwert berg / Aust ria
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Che mi sche Zu sam men set zung Che mi cal com po si ti on
(An halts wer te in %) (aver age va lu es in %)

C Si Mn Cr Mo V W
1,90 0,70 0,30 20,00 1,00 4,00 0,60

Phy si ka li sche  Ei gen schaf ten Phy si cal  pro per ties

Dich te bei /
Den si ty at . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 20°C . . . . . . . 7,60 kg/dm3

Wär me leit fä hig keit bei /
Ther mal con duc ti vi ty at . . . . . . . . . . . 20°C . . . . . . . 14 W/(m.K)

Wär me aus deh nung zwi schen Ther mal Ex pan si on bet ween
20°C und ...°C,  10-6 m/(m.K) bei                       20°C and ...°C, 10-6 m/(m.K) at

100°C 200°C 300°C 400°C 500°C
10,9 11,2 11,8 12,1 12,3



SO  NÜTZEN  SIE  DIE  VORTEILE  MIT  GRÖSSTER EFFIZIENZ
HOW  TO  GET  ITS  BENEFITS  MOST  EFFICIENTLY

Behandlungsanleitung
Weich glü hen:
ca. 1050°C / Hal te dau er min. 4 Stun den /
Ge re gel te lang sa me Ofen ab küh lung mit
15°C/h bis ca. 650°C, wei te re Ab küh lung in
Luft.
Här te nach dem Weich glü hen: 
max. 280 HB.

Span nungs arm glü hen:
650  bis  700°C
Nach voll stän di gem Durch wär men 1 bis 2
Stun den in neut ra ler At mo sphä re auf Tem -
pe ra tur hal ten / Lang sa me Ofen ab küh lung

Här ten:
Aus te ni ti sie ren in Salz bad oder Schutz gas:
1070  bis  1150°C / Gas,  Warm bad, Öl
Aus te ni ti sie ren im Va ku um:
1120  bis  1200°C / Gas mit Rück küh lung
mind. 3,5 bar.
Hal te dau er nach voll stän di gem Durch wär -
men 30 Mi nu ten.
Die Ver weil dau er ist ab hän gig von Werk -
stück grö ße und den Ofen pa ra me tern.
Er ziel ba re Här te:
60 - 62 HRC bei Luft ab küh lung.

Tief kühl be hand lung:
Tief küh len oder 2x an las sen im Se kun där -
här te ma xi mum ist not wen dig, um eine voll -
stän di ge Rest aus te nit um wand lung zu er -
zie len.
Nach dem Aus te ni ti sie ren bei Tem pe ra tu -
ren über 1150°C wird eben falls eine Tief -
kühl be hand lung zur Ver bes se rung der
Maßsta bi li tät emp foh len.

An las sen:
150 bis 400°C / Lang sa mes Er wär men auf
An laß tem pe ra tur un mit tel bar nach dem
Här ten/Ver weil dau er im Ofen 1 Stun de je 20 
mm Werk stück di cke, je doch min de stens 2
Stun den.
Richt wer te für die er reich ba re Här te nach
dem An las sen bit ten wir, dem An laß schau -
bild zu ent neh men.
Ein satz här te: 56 - 58 HRC
Für höch sten Ver schleiß wi der stand: 
Här ten 1150°C + An las sen 540°C (2x): 
58 - 62 HRC (bei ver rin ger ter Kor ro sions be -
stän dig keit)

Instructions for treatment
An nea ling:
ap prox. 1050°C / hol ding time at least 4
hours / con trol led slow coo ling in fur na ce at
a rate of 15°C/hr down to ap prox. 650°C,
furt her coo ling in air.
Hard ness af ter an nea ling: 
max. 280 HB.

Stress re lie ving:
650  to  700°C
Af ter tho rough hea ting, soak for 1 to 2 hours 
in neut ral at mo sphe re / slow coo ling in fur -
na ce.

Har de ning:
Aus te ni ti zing in salt bath or in a pro tec ti ve
at mo sphe re: 
1070 to 1150°C / gas, salt bath, oil
Aus te ni ti zing in va cu um: 1120 to 1200°C /
gas coo ling mi ni mum 3.5 bars.
Hol ding time af ter tho rough hea ting: 
30 mi nu tes. The time in the coo ling me di um
de pends  on  the  re le vant  work pie ce  size
and fur na ce pa ra me ters.
Ob tai na ble hard ness:
60 - 62 HRC with air coo ling.

Sub ze ro  tre at ment:
Sub ze ro coo ling or tem pe ring twi ce to the
ma xi mum se con da ry hard ness is ne ces sa -
ry  to  ob tain  com ple te  trans for ma ti on of re -
si du al aus te ni te. 
Af ter aus te ni ti zing at tem pe ra tu res abo ve
1150°C, sub ze ro coo ling is also re com -
men ded  with  a  view  to  im pro ving di -
men-sional sta bi li ty.

Tem pe ring:
150  to  400°C / slow hea ting to tem pe ring
tem pe ra tu re im me di ate ly  af ter  har de -
ning/time in fur na ce 1 hour for each 20 mm
of work pie ce thick ness, but at least 2
hours. 
For  in for ma ti on  on  the aver age hard ness
fi gu res ob tai ned af ter  tem pe ring plea se re -
fer to the tem pe ring chart.
Wor king hard ness: 56 - 58 HRC
Ma xi mum wear re sis tan ce is ob tai -
ned by: har de ning at 1150°C + 2 tem pe -
ring cy cles at 540°C: 
58 - 62 HRC (At ten ti on cor ro si on re sis tan ce
is slight ly re du ced)
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Ver weil dau er: 2 x 120 Mi nu ten
Pro ben quer schnitt: Ø 30 mm
Aus te ni ti sie rung in Va ku um/N2 5 bar

Hol ding time: 2 x 120 mi nu tes
Spe ci men size: Ø 30 mm
Aus te ni ti zing in va cu um/N2 5 bars

Ver weil dau er: 2 x 120 Mi nu ten
Pro ben quer schnitt: Ø 30 mm
Aus te ni ti sie rung in Öl

Hol ding time: 2 x 120 mi nu tes
Spe ci men size: Ø 30 mm
Aus te ni ti zing in oil

Anlassschaubild 
(vakuumgehärtet)

Anlassschaubild 
(ölgehärtet)

Tempering  chart
(vacuum hardened condition)

Tempering  chart
(oil hardened condition)
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HÖCHSTLEISTUNG  DURCH  RICHTIGE  BEARBEITUNG

Be ar bei tungs hin wei se
(Wär me be hand lungs zu stand weich ge glüht, Richt wer te)

Dre hen mit Hart me tall
Schnit tie fe   mm 0,5 bis 1 1 bis 4 4  bis  8 über 8
Vor schub   mm/U 0,1 bis 0,3 0,2 bis 0,4 0,3 bis 0,6 0,5 bis 1,5
BÖH LE RIT-Hartmetallsorte SB10, SB20 SB10,SB20,EB10 SB30, EB20 SB30, SB40
ISO - Sor te P10, P20 P10,P20,M10 P30, M20 P30, P40
Schnitt ge schwin dig keit  m/min
Wen de schneid plat ten
Stand zeit 15 min 210 bis 150 160 bis 110 110 bis 80 70 bis 45
Ge lö te te Hart me tall werk zeu ge
Stand zeit 30 min 150 bis 110 135 bis 85 90 bis 60 70 bis 35
Be schich te te Wen de-
schneid plat ten
BÖH LE RIT  ROY AL 321/ISO P25 bis 210 bis 180 bis 130 bis 80
BÖH LE RIT  ROY AL 331/ISO P35 bis 140 bis 140 bis 100 bis 60
Schneid win kel für ge lö te te
Hart me tall werk zeu ge
Span win kel 6 bis 12° 6 bis 12° 6 bis 12° 6 bis 12°
Frei win kel 6 bis 8° 6 bis 8° 6 bis 8° 6 bis 8°
Nei gungs win kel 0° -4°  -4° -4°

Dre hen mit Schnell ar beits stahl
Schnit tie fe   mm 0,5 3 6
Vor schub   mm/U 0,1 0,4 0,8
BÖH LER-/DIN-Sorte S700 / DIN S10-4-3-10
Schnitt ge schwin dig keit   m/min
Stand zeit 60 min 30 bis 20 20 bis 15 18 bis 10
Span win kel 14° 14° 14°
Frei win kel 8° 8° 8°
Nei gungs win kel -4° -4° -4°

Frä sen mit Mes ser köp fen
Vor schub  mm/Zahn bis 0,2
Schnitt ge schwin dig keit   m/min
BÖH LE RIT  SBF / ISO P25 120 bis 60
BÖH LE RIT  SB40 / ISO P40 70 bis 45
BÖH LE RIT  ROY AL 635/ISO P35 80 bis 60

Boh ren mit Hart me tall
Boh rer durch mes ser 3 bis 8 8 bis 20 20 bis 40
Vor schub mm/U 0,02 bis 0,05 0,05 bis 0,12 0,12 bis 0,18
BÖH LE RIT / ISO-Hartmetallsorte HB10/K10
Schnitt ge schwin dig keit   m/min 50 bis 35
Spit zen win kel 115 bis 120°
Frei win kel 5°
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TOP  PERFORMANCE  THROUGH  CORRECT  MACHINING

Re com men da ti on  for  ma chi ning
(Con di ti on an nea led, aver age va lu es)

Tur ning  with  sin te red  car bi de
Depth of cut  mm 0,5 to 1 1 to 4 4 to 8 over  8
Feed  mm/rev. 0,1 to 0,3 0,2 to 0,4 0,3 to 0,6 0,5 to 1,5
BÖH LE RIT gra de SB10, SB20 SB10,SB20,EB10 SB30, EB20 SB30, SB40
ISO gra de P10, P20 P10,P20,M10 P30, M20 P30, P40
Cut ting speed   m/min
In dex ab le in serts
Life 15 min 210 to 150 160 to 110 110 to 80 70 to 45
Bra zed tools
Life 30 min 150 to 110 135 to 85 90 to 60 70 to 35
Coa ted in dex ab le in serts
Life 15 min
BÖH LE RIT  ROY AL 321/ISO P25 up to 210 up to 180 up to 130 up to 80
BÖH LE RIT  ROY AL 331/ISO P35 up to 140 up to 140 up to 100 up to 60
Tools an gles for bra zed tools
Rake an gle 6 to 12° 6 to 12° 6 to 12° 6 to 12°
Clea ran ce an gle 6 to 8° 6 to 8° 6 to 8° 6 to 8°
In cli na ti on an gle 0°  -4° -4° -4°

Tur ning  with  high  speed  tool  steel
Depth of cut   mm 0,5 3 6
Feed  mm/rev. 0,1 0,4 0,8
HSS-grade BOH LER/DIN S700 / DIN S10-4-3-10
Cut ting speed   m/min
Life 60 min 30 to 20 20 to 15 18 to 10
Rake an gle 14° 14° 14°
Clea ran ce an gle 8° 8°  8°
In cli na ti on an gle -4° -4° -4°

Mil ling
Feed  mm/tooth up to 0,2
Cut ting speed   m/min
BÖH LE RIT  SBF / ISO P25 120 to 60
BÖH LE RIT  SB40 / ISO P40 70 to 45
BÖH LE RIT  ROY AL 635/ISO P35 80 to 60

Dril ling  with  sin te red  car bi de
Drill dia me ter  mm 3 to 8 8 to 20 20 to 40
Feed  mm/rev. 0,02 to 0,05 0,05 to 0,12 0,12 to  0,18
BÖH LE RIT / ISO gra de HB10/K10
Cut ting speed   m/min 50 to 35
Point an gle 115 to 120°
Clea ran ce an gle 5°
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„Die Angaben in diesem Prospekt sind unverbindlich und gelten im Falle eines Vertragsabschlusses nicht als zugesagt. Bei diesen
Angaben handelt es sich nur um Anhaltswerte, wobei diese nur dann verbindlich sind, wenn sie in einem mit uns abgeschlossenen Vertrag
ausdrücklich zur Bedingung gemacht werden. Bei der Herstellung unserer Produkte werden keine gesundheitsschädigenden oder ozon-
schädigenden Substanzen verwendet.“

"The data contained in this brochure shall not be binding and shall, in case of a contract conclusion, not be regarded as warranted. These
data shall merely constitute average values that become binding only if explicitly specified in a contract concluded with us. The manu-
facture of our products does not involve the use of substances detrimental to health or to the ozone layer."

BÖHLER EDELSTAHL GMBH & CO KG
MARIAZELLER STRASSE 25
POSTFACH 96
A-8605 KAPFENBERG/AUSTRIA
TELEFON: (03862) 20-71 81
TELEFAX:  (03862) 20-75 76
E-MAIL: publicrelations@bohler-edelstahl.at
www.bohler-edelstahl.at
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